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Polykristalline Schneidstoffe auf Basis ku-
bischer Bornitride (CBN) sind zwar Dia-
mant an Harte unterlegen, verfligen je-
doch Uber eine hohere Warmestabilitat
(Diamant ca. 700 °C, CBN ca. 1500 °C).
Der bei der Bearbeitung geharteter Stahle
entstehende Funke mit einer Temperatur

von ca. 1000 °C wirde die aus Kohlen-

stoff bestehende Diamantbeschichtung
schnell schmelzen lassen. Mit der zwei-
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fach bestiickten Wendeschneidplatte
»CBN-Duo-power« stellt Lach Diamant
eine fir die Anforderungen der Auto-
mobil- und Automobilzubehérindustrie
optimierte Schneidplatte mit langzeitsta-
bilem Schneidstoff fiir das Drehen gehar-
teter Stahle vor. Méglich wurde dies mit
der Entwicklung neuer CBN-Schneidstoffe
wie den hier eingesetzten Sorten »B610«
und »B600«. Der Hersteller empfiehlt den
Einsatz der neuen Wendeschneidplatten
fiir das Fertigdrehen bei unterbrochenem
und kontinuierlichem Schnitt, speziell
bei Werkzeug- und Einsatzstahlen sowie

‘pulvermetallurgischen Legierungen, und

\

Die CBN-Wendeschneidplatten wurden speziell
fiir die Anforderungen der Automobilindustrie
twickelt (Bild: Lach Di it).




