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Wir machen Diamanten härter
Von der Emulsion bis zum Eiskristall (CO2) 

»Cool Injection«
   Kühlung direkt (pat.)

von der Emulsion bis zum Eiskristall (CO2)
        Ihr Weg zur optimalen Zerspanung von Aluminium und 
	 Faser-Verbundwerkstoffen	mit	LACH-PKD-Werkzeugen
                           und mehr....

High speed cutting (HSC)

maximale
Vorschübe 
und Spantiefen

Perfekte Späneabfuhr

beste	Oberflächenqualität	
bei Vor- und Fertigbearbeitung

längere Werkzeugstandzeiten und höhere Wirtschaftlichkeit

coolinjection12.9.12deutschvfinal.indd   1 12.09.12   12:16



dreborid® »Cool Injection« System (pat.)

u die Kühlung erfolgt direkt durch die
    Spanfläche der PKD-Schneide

u die PKD-Schneide wird Bestandteil 
    des Kühlkanales
 
u die Mündungsöffnung des Kühlmittelstrahles – 
    flüssig oder gasförmig – befindet sich direkt 
    in der PKD-Spanfläche

u das austretende Kühlmedium gelangt 
    direkt zur Schneidkante

u der in der „heißen“ Zerspanungszone
    gerade entstehende „thermoplastische“
    Span wird durch »Cool Injection«
    „schockabgeschreckt“ - erstarrt und
    bricht vor dem ersten Kontakt mit dem Bauteil - 
    und wird zum idealen Spanbrecher
    

Das von LACH DIAMANT patentierte System
»Cool Injection« - Kühlung direkt - signalisiert
neue Strategien für die wirtschaftliche Zerspanung mit 
PKD - nicht nur von NE-Metallen,
sondern auch von Gusswerkstoffen und 
selbst von Titan.

LACH DIAMANT, der Pionier unter den Herstellern von Diamant-Werkzeugen, 
präsentiert wieder eine Weltneuheit:
»Cool Injection« - Kühlung direkt -       von der Emulsion bis zum Eiskristall - 

Technologie  von Morgen - 
schon Heute von LACH DIAMANT

»Cool Injection« - Kühlung direkt - 
besonders aktuell zur Reduzierung von Taktzeiten 
und Erhöhung der Wirtschaftlichkeit bei der 
Fertigung von

u Motorblöcken  u Zylinderköpfen 
u Motoranbauteilen  u Getriebegehäusen
u Fahrwerksteilen   u Bauteilen im allgemeinen Maschinen-und Werkzeugbau

Sowohl externe Kühlung als auch 
traditionelle Innenkühlung treffen nur 
bedingt die heiße Zerspanungszone

»Cool Injection« wirkt direkt, 
verlustfrei aus der PKD-Spanfläche 
auf den Span, kühlt, schmiert, 
transportiert und bricht den Span.

mit »Cool Injection«

Traditionelle Innenkühlung

Externe Kühlung

coolinjection12.9.12deutschvfinal.indd   2 12.09.12   12:16
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PKD-Monoblock-Fräser für die HSC-Bearbeitung fertigen wir
maßgeschneidert nach Ihren Vorgaben – auch mit »Cool Injection«.
PCD Monoblock milling cutters are manufactured according to your specifications –
also with »Cool Injection«.
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PKD-Schaftfräser dreborid®

PCD End Mills

7

SMS D-SMS-06-8 06 06 52 08 02 42400410
D-SMS-08-11 08 08 61 11 02 42400385
D-SMS-10-13 10 10 63 13 02 42400407
D-SMS-12-16 12 12 73 16 02 42400408
D-SMS-16-19 16 16 79 19 02 42401273

D-SMS-06-13 06 06 57 13 02 42401274
D-SMS-08-19 08 08 69 19 02 42401275
D-SMS-10-22 10 10 72 22 02 42401276
D-SMS-12-26 12 12 83 26 02 42401277
D-SMS-16-32 16 16 92 32 02 42401278

Mantel- und stirnschneidend
side and face cutting

SMSA D-SMSA-06-8 06 06 52 8 02 42400360
D-SMSA-08-11 08 08 61 11 02 42400383
D-SMSA-10-13 10 10 63 13 02 42400371
D-SMSA-12-16 12 12 73 16 02 42400406
D-SMSA-16-19 16 16 79 19 02 42401279

D-SMSA-06-13 06 06 57 13 02 42401280
D-SMSA-08-19 08 08 69 19 02 42401281
D-SMSA-10-22 10 10 72 22 02 42401282
D-SMSA-12-26 12 12 83 26 02 42401283
D-SMSA-16-32 16 16 92 32 02 42401284

Mantel- und stirnschneidend
mit Achswinkel
side and face cutting with shear angle

Type Bestellcode Baumaße nach ISO 1641 Art. No.
Order Code Dimensions according to ISO 1641

D1 D2 l A Z

Nachschleifen aller PKD- und CBN-Werkzeuge
im LACH DIAMANT Reparatur-Eildienst.
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8

dreborid® »dia-compact« Monoblock-Diamant-Planfräser 
»dia-compact« Monoblock diamond face milling cutter 

Type Bestellcode Baumaße nach ISO 6462 Art. No.
Order Code Dimensions according to ISO 6462

D1 h a D2 L1 Z

MBF 75 MBF75-040-08-Z5 / F 40 40 8 16 21 5 42500101

Anstellwinkel 75° MBF75-040-08-Z5 / P 42500102
Lead angle MBF75-040-08-Z5 / R 42500103

MBF75-050-08-Z6 / F 50 40 8 16 21 6 42500201
MBF75-050-08-Z6 / P 42500202
MBF75-050-08-Z6 / R 42500203
MBF75-063-08-Z8 / F 63 45 8 22 21 8 42500301
MBF75-063-08-Z8 / P 42500302
MBF75-063-08-Z8 / R 42500303
MBF75-080-10-Z10 / F 80 50 10 27 23 10 42500401
MBF75-080-10-Z10 / P 42500402
MBF75-080-10-Z10 / R 42500403
MBF75-100-10-Z12 / F 100 50 10 32 26 12 42500501
MBF75-100-10-Z12 / P 42500502
MBF75-100-10-Z12 / R 42500503
MBF75-125-10-Z16 / F 125 63 10 40 29 16 42500601
MBF75-125-10-Z16 / P 42500602
MBF75-125-10-Z16 / R 42500603
MBF75-160-10-Z20 / F 160 63 10 40 29 20 42500701
MBF75-160-10-Z20 / P 42500702
MBF75-160-10-Z20 / R 42500703
MBF75-200-13-Z24 / P 200 63 13 40 26 24 42500802
MBF75-200-13-Z32 / P 200 63 13 40 26 32 42500812

Note: »dia-compact« Monoblock diamond cutters for HSC machining are pre-balanced for the tool attachment in your
adapter. Alternatively we supply the adapter of your choice completely mounted with our tool and precision-balanced
or as one-piece.

Oberflächengüten /
Surface finish

F = Rz < 5 µ
P = Rz > 5µ
R = Rz > 20 µ
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»dia-compact« Monoblock-Diamant-Plan-Eckfräser dreborid®

»dia-compact« Monoblock diamond face and square shoulder milling cutter 

9

Type Bestellcode Baumaße nach ISO 6462 Art. No.
Order Code Dimensions according to ISO 6462

D1 h a D2 L1 Z

MBF 90 MBF90-040-08-Z5 / F 40 40 8 16 21 5 42505101

Anstellwinkel 90° MBF90-040-08-Z5 / P 42505102
Lead angle MBF90-040-08-Z5 / R 42505103

MBF90-050-08-Z6 / F 50 40 8 16 21 6 42505201
MBF90-050-08-Z6 / P 42505202
MBF90-050-08-Z6 / R 42505203
MBF90-063-08-Z8 / F 63 45 8 22 21 8 42505301
MBF90-063-08-Z8 / P 42505302
MBF90-063-08-Z8 / R 42505303
MBF90-080-10-Z10 / F 80 50 10 27 23 10 42505401
MBF90-080-10-Z10 / P 42505402
MBF90-080-10-Z10 / R 42505403
MBF90-100-10-Z12 / F 100 50 10 32 26 12 42505501
MBF90-100-10-Z12 / P 42505502
MBF90-100-10-Z12 / R 42505503
MBF90-125-10-Z16 / F 125 63 10 40 29 16 42505601
MBF90-125-10-Z16 / P 42505602
MBF90-125-10-Z16 / R 42505603
MBF90-160-10-Z20 / F 160 63 10 40 29 20 42505701
MBF90-160-10-Z20 / P 42505702
MBF90-160-10-Z20 / R 42505703
MBF90-200-13-Z24 / P 200 63 13 40 26 24 42505802
MBF90-200-13-Z32 / P 200 63 13 40 26 32 42505812

Hinweis: »dia-compact«-Monoblock-Diamant-Fräser für die HSC-Bearbeitung sind für die Aufnahme in Ihrem Adapter
vorge wuchtet. Alternativ liefern wir den Adapter Ihrer Wahl mit unserem Werkzeug komplett montiert und
feinstgewuchtet oder einteilig.

Oberflächengüten /
Surface finish

F = Rz < 5 µ
P = Rz > 5µ
R = Rz > 20 µ
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PKD-Sonderwerkzeuge, wie Stufenbohrer, fertigen wir
maßgeschneidert nach Ihren Vorgaben – auch mit »Cool Injection«.
PCD Special tools, such as step drills, are manufactured according to your specifications –
also with »Cool Injection«.
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Bestellcode DIN 338 Art. No.
Order Code D1 D2 L1 L2

D-SBP-03-33-61 3 3 61 33 42401614
D-SBP-04-43-75 4 4 75 43 42401615
D-SBP-05-52-86 5 6 86 52 42401616
D-SBP-06-57-93 6 6 93 57 42401617
D-SBP-07-69-109 7 8 109 69 42401618
D-SBP-08-75-117 8 8 117 75 42401619
D-SBP-09-81-125 9 10 125 81 42401620
D-SBP-10-87-133 10 10 133 87 42401621
D-SBP-11-94-142 11 12 142 94 42401622
D-SBP-12-101-151 12 12 151 101 42401623

11

PKD-Spiralbohrer dreborid®

PCD Drills

Baumaße nach ISO 235, Typ P, mit PKD-Einsatz positiv
Dimensions according to ISO 235, Type P, with PCD tips positive

Andere Maße lieferbar • Kühlkanal auf Wunsch ab Ø 6,0 mm
Other dimensions available • Coolant bore from 6.0 mm diameter upon request

Bestellcode DIN 1897 Art. No.
Order Code D1 D2 L1 L2

D-SBP-03-16-46 3 3 46 16 42401600
D-SBP-04-22-55 4 4 55 22 42401601
D-SBP-05-26-62 5 6 62 26 42401602
D-SBP-06-28-66 6 6 66 28 42401603
D-SBP-07-34-74 7 8 74 34 42401604
D-SBP-08-37-79 8 8 79 37 42401605
D-SBP-09-40-84 9 10 84 40 42401606
D-SBP-10-43-89 10 10 89 43 42401607
D-SBP-11-47-95 11 12 95 47 42401608
D-SBP-12-51-102 12 12 102 51 42401609
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12

dreborid® PKD-Stufenbohrer
PCD Step Drill

Bestellcode nach Werksnorm Art. No.
according to factory standard

D1 D2 D3 L L1 L2 “ R

D-SBSP-  4,76-30-100° 4,76 10 12 90 30 40 100 0,5 42401950
D-SBSP-  5,56-30-100° 5,56 10 14 90 30 40 100 0,5 42401951
D-SBSP-  6,35-30-100° 6,35 10 16 90 30 40 100 0,5 42401952
D-SBSP-  7,94-30-100° 7,94 10 18 90 30 40 100 0,8 42401953
D-SBSP-  9,53-30-100° 9,53 10 20 90 30 40 100 0,8 42401954
D-SBSP-11,12-30-100° 11,12 10 22 90 30 40 100 1,0 42401955
D-SBSP-12,70-30-100° 12,70 10 24 90 30 40 100 1,0 42401956

Andere Abmessungen maßgeschneidert nach Ihrer Vorgabe
Custom-made dimensions according to your specifications

mit positivem Spanwinkel empfohlen für die Bearbeitung von GFK, CFK, Graphit,
Grünkeramik
with positive hook angle recommended for cutting CFRP, GRP, graphite, green ceramics

Resharpening of all PCD and CBN Cutting Tools
by LACH DIAMANT Express Repair Service.
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13

Baumaße nach ISO 235, Typ S • Dimensions according to ISO 235, Type S

PKD-Spiralbohrer mit spiralisiertem Diamant-Einsatz dreborid®

PCD Drills with Spiral Diamond Tips

Andere Maße lieferbar • Kühlkanal auf Wunsch ab Ø 6,0 mm
Other dimensions available • Coolant bore from 6.0 mm diameter upon request

Bestellcode DIN 1897 Art. No.
Order Code D1 = D2 L1 L2

D-SBS-01-6-26 1,0 26 6,0 42401301
D-SBS-02-12-38 2,0 38 12,0 42401303
D-SBS-03-16-46 3,0 46 16,0 42401305
D-SBS-04-22-55 4,0 55 22,0 42401307
D-SBS-05-26-62 5,0 62 26,0 42401309
D-SBS-06-28-66 6,0 66 28,0 42401311
D-SBS-07-34-74 7,0 74 34,0 42401313
D-SBS-08-37-79 8,0 79 37,0 42401315
D-SBS-09-40-84 9,0 84 40,0 42401317
D-SBS-10-43-89 10,0 89 43,0 42401319
D-SBS-11-47-95 11,0 95 47,0 42401321

Bestellcode DIN 338 Art. No.
Order Code D1 = D2 L1 L2

D-SBS-01-12-34 1,0 34 12,0 42401401
D-SBS-02-24-49 2,0 49 24,0 42401403
D-SBS-03-36-65 3,0 65 36,0 42401405
D-SBS-04-43-75 4,0 75 43,0 42401407
D-SBS-05-52-86 5,0 86 52,0 42401409
D-SBS-06-57-93 6,0 93 57,0 42401411
D-SBS-07-69-109 7,0 109 69,0 42401413
D-SBS-08-75-117 8,0 117 75,0 42401415
D-SBS-09-81-125 9,0 125 81,0 42401417
D-SBS-10-87-133 10,0 133 87,0 42401419
D-SBS-11-94-142 11,0 142 94,0 42401421
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PKD-Sonderschneidplatten fertigen wir nach Ihren Vorgaben.
PCD Special Inserts are manufactured according to your specifications.
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15

Andere Abmessungen maßgeschneidert nach Ihrer Vorgabe
Custom-made dimensions according to your specifications

PKD-Schaftfräser mit Achswinkel dreborid®

PCD End Mill with shear cut application

SMS-WA D-SMSWA-10-22 10 10 72 40 22 42401880
D-SMSWA-12-26 12 12 83 45 26 42401881
D-SMSWA-16-32 16 16 92 48 32 42401882
D-SMSWA-20-38 20 20 104 50 38 42401883

Type Bestellcode Baumaße nach DIN 844 K Art. No.
Order Code Dimensions acc. to DIN 844 K

D1 D2 L L2 A

besonders empfohlen für saubere Kantenbearbeitung bei empfindlichen Faser-
Verbundwerkstoffen – GFK, CFK
especially recommended for fine finished edges of sensitive fibre reinforced materials – CFRP, GRP

Nachschleifen aller PKD- und CBN-Werkzeuge
im LACH DIAMANT Reparatur-Eildienst.
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16

dreborid® PKD-Vielzahn-Schaftfräser (Pat.)
PCD End Mill »multiple cut« (Pat.)

Andere Abmessungen maßgeschneidert nach Ihrer Vorgabe • Custom-made dimensions according to your specifications

SMZ D-SMZ-08-19 08 08 69 36 19 42401800
D-SMZ-10-22 10 10 72 40 22 42401801
D-SMZ-12-26 12 12 83 45 26 42401802
D-SMZ-16-32 16 16 92 48 32 42401803

SMSZ D-SMSZ-08-19 08 08 69 36 19 42401820
D-SMSZ-10-22 10 10 72 40 22 42401821
D-SMSZ-12-26 12 12 83 45 26 42401822
D-SMSZ-16-32 16 16 92 48 32 42401823

Type Bestellcode Baumaße nach DIN 844 Art. No.
Order Code Dimensions according to DIN 844

D1 D2 L L2 A

besonders empfohlen für labile dünnwandige Bauteile aus Faser-Verbundwerkstoffen –
GFK, CFK – Außen- und Innenbearbeitung – Schruppen und Schlichten
especially recommended for unstable thin elements of fibre reinforced materials CFRP – GRP –
ID and OD processing-roughing and finishing

ohne Bohrschneide / without plunge cut

mit Bohrschneide / with plunge cut

AIR TEC 
AWARD 2006
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17

PKD-Vielzahn-Schaftfräser mit definierter Schneide dreborid®

PCD multiple End Mill with defined Cut

SMM D-SMM-08-11-03 08 08 61 36 11 03 42401850
D-SMM-08-11-05 08 08 61 36 11 05 42401851
D-SMM-10-13-03 10 10 63 40 13 03 42401852
D-SMM-10-13-05 10 10 63 40 13 05 42401853
D-SMM-12-16-03 12 12 73 45 16 03 42401854
D-SMM-12-16-05 12 12 73 45 16 05 42401855
D-SMM-12-16-07 12 12 73 45 16 07 42401856
D-SMM-16-19-03 16 16 79 48 19 03 42401857
D-SMM-16-19-05 16 16 79 48 19 05 42401858
D-SMM-16-19-07 16 16 79 48 19 07 42401859
D-SMM-16-19-09 16 16 79 48 19 09 42401860

mit extra langen PKD-Schneiden (A) with extreme long PCD cutting edges (A)

D-SMM-08-19-03 08 08 61 36 19 03 42401861
D-SMM-08-19-05 08 08 61 36 19 05 42401862
D-SMM-10-22-03 10 10 63 40 22 03 42401863
D-SMM-10-22-05 10 10 63 40 22 05 42401864
D-SMM-12-26-03 12 12 73 45 26 03 42401865
D-SMM-12-26-05 12 12 73 45 26 05 42401866
D-SMM-12-26-07 12 12 73 45 26 07 42401867
D-SMM-16-32-03 16 16 79 48 32 03 42401868
D-SMM-16-32-05 16 16 79 48 32 05 42401869
D-SMM-16-32-07 16 16 79 48 32 07 42401870
D-SMM-16-32-09 16 16 79 48 32 09 42401871

Type Bestellcode Baumaße Art. No.
Order Code Dimensions

D1 D2 L L2 A Z

zum Schlichten von Innen- und Außenkonturen bei Faser-Verbundwerkstoffen – GFK, CFK –
Graphit, Grünkeramik/HM
for finishing ID and OD contoures of fibre reinforced materials – CFRP, GRP, graphite, green ceramics/carbide

Andere Abmessungen maßgeschneidert nach Ihrer Vorgabe • Custom-made dimensions according to your specifications
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dreborid® PKD-Schneidplatten
PCD Inserts

Type Bestellcode Art. No.
Order Code

Vollschichtplatte Bohrstange siehe Seite 31
Full face insert Boring bars see page 31

TCGN/TPGN D-TCGN-060102 42901900

D-TPGN-060102 42210619
D-TPGN-060104 42210291
D-TPGN-090204 42902600
D-TPGN-110304 42902610

TPUN/TPGN D-TPUN-110304/A3 42902820
D-TPUN-160304/A3 42902830

D-TPGN-110304/A3 42902630
D-TPGN-160304/A3 42902640

TCMW/TPMW D-TCMW-090204/A3 42902020
D-TCMW-110204/A3 42902030
D-TCMW-16T304/A5 42902050

D-TPMW-090204/A3 42902730
D-TPMW-110204/A3 42902740
D-TPMW-16T304/A3 42902750

Resharpening of all PCD and CBN Cutting Tools
by LACH DIAMANT Express Repair Service.

Dreborid-Katalog 10/2012_CTP  17.10.12  10:02  Seite 18



PKD-Schneidplatten dreborid® 

PCD Inserts

19

Type Bestellcode Art. No.
Order Code

CCMW/CPMW D-CCMW-050202/A2 42900010
D-CCMW-060202/A2 42900020
D-CCMW-09T304/A3 42900040
D-CCMW-120404/A3 42900050

D-CPMW-050202/A2 42210447
D-CPMW-060202/A2 42900310

DCMW D-DCMW-070202/A3 42210316
D-DCMW-070204/A3 42900510
D-DCMW-11T304/A3 42900520
D-DCMW-11T308/A3 42900521

VCMW D-VCMW-110302/A4 42210696
D-VCMW-110304/A4 42210470
D-VCMW-160402/A4 42210333
D-VCMW-160404/A4 42210520
D-VCMW-160404/A6 42210808
D-VCMW-160408/A6 42210809

Nachschleifen aller PKD- und CBN-Werkzeuge
im LACH DIAMANT Reparatur-Eildienst.
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dreborid® PKD-Frässchneidplatten
PCD Milling Inserts

Type Bestellcode Art. No.
Order Code

CPGW/PDR

D-CPGW-1204 PDR/A6 42290062

D-CPGW-1204 PDR/A12 42671044

D-SPGW-1204 EDR-A13-DR 42220679
D-SPGW-1204 EDL-A13-DL 42220680

D-SPGW-1204XX/A5 42220393
D-SPGW-1204 AEN/A4 42210756

D-SEGW-1204 AFN/A4 42210980

S…

D-SPGW-1204 EDR/A5 42290041
D-SFFW-1203 EFR/A5 42220640

Resharpening of all PCD and CBN Cutting Tools
by LACH DIAMANT Express Repair Service.
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dreborid® PKD für Verschleißschutz
PCD Wear Parts

In der Großserienfertigung – Beispiel Transfer -
straße – sind Führungsteile, Auflagen, Stützen
oder Messfühler einem starken Verschleiß
ausgesetzt – der Wechsel dieser Teile führt
zwangsweise zu Betriebsunterbrechungen und
zu einem hohen Kostenfaktor.

PKD-bewehrte Verschleißteile haben sich
gegenüber z.B. Hartmetall-, Cermet- oder
Keramik-bestückten Teilen als wahre Kosten -
killer erwiesen: extrem geringer Verschleiß und
minimale Reibung durch die diamantene Härte
und polierte Oberfläche. 

LACH DIAMANT fertigt heute aus langjähriger
Erfahrung PKD-bewehrte Verschleißteile für
z.B.
• Prismen- und Lagerschalen zur Aufnahme

von Ankern beim Fertigdrehen des
Kollektors

• Rollierwerkzeuge zum Glätten von
Zentrierungen

• Messtaster zum Messen in der Maschine
während des Schleifprozesses

• Stützleisten zum Centerless-Schleifen
• Schlagmesser und Gegenmesser beim

Granulieren von Kunststoffen
• Rachenlehren zum Prüfen von

Präzisionsteilen
• Düsen für Hochdruckzerstäuber
• Führungsleisten bei der Verarbeitung

abrasiver Materialen
• und viele Anwendungen mehr

Schildern Sie uns Ihre Aufgabe, wir helfen
Ihnen!

In mass production, such as in transfer lines,
guide parts, supports, rests or measuring
probes are subject to heavy wear. The
replacement of such parts leads to interruption
of operation and to a high expense factor.

PCD wear parts have proven to be real cost
killers in comparison to carbide, cermet or
ceramic parts. The polished surface and the
hardness of the diamond however results in
extreme low wear and minimum friction.

LACH DIAMANT today, from long time
experience manufacturers PCD proven wear
parts such as:
• Prisms and bearing seats for armatures

when finish-turning commutators 
• Roller-burnishing for polishing of centers
• Measuring probes at the machine during

grinding
• Support strips for centerless grinding
• Shock cutters and counter cutters when

granulating plastics
• End gages when inspecting precision parts
• Nozzles for high pressure atomizers
• Guide rails for the processing of abrasive

materials
• and many more applications.

Please let us know your requirement and/or
problem, we help you!
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Kontrollierter Spanbruch beim Drehen von Aluminium (Pat.)
Turning aluminium with controlled chipbreaking (Pat.)
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PKD-Schneidplatten mit Spanbrecher (Pat.) dreborid® 

PCD Inserts with Chipbreaker (Pat.)

23

DCMT D-DCMT-070202/A3-XIS 42210836
D-DCMT-070204/A3-XIS 42220243
D-DCMT-11T304/A4-XIS 42220253
D-DCMT-11T308/A4-XXIS 42220245

VCMT D-VCMT-110304/A5-XIS 42220357
D-VCMT-160404/A5-XIS 42220329
D-VCMT-160408/A5-XXIS 42220328

CCMT D-CCMT-060202/A3-XIS 42220950
D-CCMT-060204/A3-XIS 42220951
D-CCMT-09T304/A4-XIS 42220289
D-CCMT-09T308/A4-XXIS 42220427
D-CCMT-120404/A5-XIS 42220880
D-CCMT-120408/A5-XXIS 42220616

TPGT D-TPGT-110204/A3-XIS 42210847
D-TPGT-110208/A3-XXIS 42210848
D-TPGT-16T304/A4-XIS 42210845
D-TPGT-16T308/A5-XXIS 42210846

CPMW D-CPMW-050202/A4-DR 42220368
D-CPMW-060202/A4-DR 42220370
D-CPMW-09T304/A5-DR 42220372
D-CPMW-120404/A5-DR 42220374

CPMW D-CPMW-050202/A4-DL 42220369
D-CPMW-060202/A4-DL 42220371
D-CPMW-09T304/A5-DL 42220373
D-CPMW-120404/A5-DL 42220375

IS

IS

IS

IS

X für Spantiefen bis 1 mm
for depth of cut up to 1 mm

DR nur für rechts drehen
only for right cut

DL nur für links drehen
only for left cut

XX für Spantiefen bis 3 mm
for depth of cut up to 3 mm IS für links und rechts drehen

for left and right cut

Type Bestellcode Art. No.
Order Code

Nachschleifen aller PKD- und CBN-Werkzeuge
im LACH DIAMANT Reparatur-Eildienst.
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dreborid® PKD-Drehwerkzeuge
PCD Turning Tools

Außendrehen • External Turning  

Type Bestellcode Art. No.
Order Code

ANR D-ANR-1010x100-R=0,2/A3-8° 42000001
D-ANR-1212x120-R=0,2/A3-8° 42000011
D-ANR-1616x120-R=0,3/A3-8° 42000021
D-ANR-2020x160-R=0,3/A6-8° 42000035

D-ANR-1010x100-R=0,2/A3-11° 42000101
D-ANR-1212x120-R=0,2/A3-11° 42000111
D-ANR-1616x120-R=0,3/A3-11° 42000121
D-ANR-2020x160-R=0,3/A6-11° 42000131

ACR D-ACR-1010x100-R=0,2/A3-8° 42000201
D-ACR-1212x120-R=0,2/A3-8° 42000211
D-ACR-1616x120-R=0,3/A3-8° 42000221
D-ACR-2020x160-R=0,3/A6-8° 42000231

D-ACR-1010x100-R=0,2/A3-11° 42000301
D-ACR-1212x120-R=0,2/A3-11° 42000311
D-ACR-1616x120-R=0,3/A3-11° 42000321
D-ACR-2020x160-R=0,3/A6-11° 42000323

AER D-AER-1010x100-R=0,3/A3-0° 42001001
D-AER-1212x120-R=0,3/A3-0° 42001011
D-AER-1616x120-R=0,5/A6-0° 42001021
D-AER-2016x160-R=0,5/A6-0° 42001031

D-AER-1010x100-R=0,3/A3-10° 42001201
D-AER-1212x120-R=0,3/A3-10° 42001211
D-AER-1616x120-R=0,5/A6-10° 42001221
D-AER-2016x160-R=0,5/A6-10° 42001231

linke Ausführung lieferbar
left design available

linke Ausführung lieferbar
left design available

linke Ausführung lieferbar
left design available

Resharpening of all PCD and CBN Cutting Tools
by LACH DIAMANT Express Repair Service.

Dreborid-Katalog 10/2012_CTP  17.10.12  10:02  Seite 24



PKD-Drehwerkzeuge dreborid® 

PCD Turning Tools

Einstechen • Plunge-cut

25

Type Bestellcode Art. No.
Order Code

AT-Einsatz D-ATR-Einsatz A=1,85 42020001
Insert D-ATR-insert A=1,85

D-ATL-Einsatz A=1,85 42020005
D-ATR-Einsatz A=2,15 42020002
D-ATL-Einsatz A=2,15 42020006
D-ATR-Einsatz A=2,65 42020003
D-ATL-Einsatz A=2,65 42020007
D-ATR-Einsatz A=3,15 42020004
D-ATL-Einsatz A=3,15 42020008

Innendrehen • Internal Turning 

BDR D-BDR 10x140-R=0,2/A3 d/l=8/13 42022000
D-BDR 12x160-R=0,2/A3 d/l=10/15 42022002
D-BDR 16x180-R=0,2/A3 d/l=14/19 42022004
D-BDR 20x200-R=0,2/A3 d/l=18/33 42022006
D-BDR 25x200-R=0,2/A3 d/l=20/53 42022008

D-BDL 10x140-R=0,2/A3 d/l=8/13 42022001
D-BDL 12x160-R=0,2/A3 d/l=10/15 42022003
D-BDL 16x180-R=0,2/A3 d/l=14/19 42022005
D-BDL 20x200-R=0,2/A3 d/l=18/33 42022007
D-BDL 25x200-R=0,2/A3 d/l=20/53 42022009

AT-Klemmhalter ATSR-2020x120 45100481
Tool holder ATSL-2020x120 45100482

ATSR-2525x120 45100173
ATSL-2525x120 45100483

Nachschleifen aller PKD- und CBN-Werkzeuge
im LACH DIAMANT Reparatur-Eildienst.
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dreborid® PKD-Kollektordrehwerkzeuge
PCD Commutator Turning Tools

Type Bestellcode Art. No.
Order Code

TFGN-Schneidplatte D-TFGN 080102 42210257
Insert D-TFGN 080103 42210551

D-TFGN 070102 42210698
D-TFGN 070103 42210810

KX D-KXR-1010x100/A3-35/7 42022112
D-KXL-1010x100/A3-35/7 42022102
D-KXR-1212x100/A3-35/7 42022152
D-KXL-1212x100/A3-35/7 42022105

KE D-KER-1010x100-R0,2/A3-12° 42120438
D-KEL-1010x100-R0,2/A3-12° 42120439
D-KER-1212x100-R0,2/A3-12° 42120440
D-KEL-1212x100-R0,2/A3-12° 42120441

CTBF-Klemmhalter CTBFR 1010H08 45100181
Tool holder CTBFL 1010H08 45100182

CTBFR 1212H08 45100183
CTBFL 1212H08 45100184
CTBFR 1010H07 45100451
CTBFL 1010H07 45100456
CTBFR 1212H07 45100458
CTBFL 1212H07 45100457

passend für Klemmhalter
CTBF und CTCF
suitable for tool holder CTBF and CTCF

CTCF-Klemmhalter CTCFN 1212H08-Vario 45100505
Tool holder CTCFR 1212H08-18° 45100468

CTCFL 1212H08-18° 45100469
CTCFR 1212H07-18° 45100472
CTCFL 1212H07-18° 45100473

Resharpening of all PCD and CBN Cutting Tools
by LACH DIAMANT Express Repair Service.
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PKD-Kollektordrehwerkzeuge dreborid® 

PCD Commutator Turning Tools

27

(mit Rasterung
0-12-16-20)
(with raster)

CRCF-Klemmhalter CRCFN-1212 H09-R-Vario 45100566
Tool holder CRCFR-1212 H09-R-20° 45100548

CRCFL-1212 H09-R-20° 45100592

RFGN-Schneidplatte D-RFGN090300-0 42220404
Insert D-RFGN090300-12 42210968

D-RFGN090300-16 42211031
D-RFGN090300-20 42211032

CXVF-Klemmhalter CXVFR 1212 F07 45100693
Tool holder CXVFL 1212 F07 45100692

KFGN Schneidplatte D-KFGN 070102 R 42211167
Insert D-KFGN 070103 R 42220751

D-KFGN 070105 R 42220750

D-KFGN 070102 L 42211168
D-KFGN 070103 L 42220749
D-KFGN 070105 L 42211166

Type Bestellcode Art. No.
Order Code

passend für
suitable for

passend für
suitable for

Nachschleifen aller PKD- und CBN-Werkzeuge
im LACH DIAMANT Reparatur-Eildienst.
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Empfehlungen 
für die Auswahl der 
CBN-Schneidstoff-Sorte
Recommendations for the Selection 
of the CBN Cutting Grade

CBN-Sorte Werkstoff
CBN type material

B500 Werkzeug- und Einsatzstähle
Kugellagerstähle, Sinterwerkstoffe

n n
Tool and case hardened steels
Ball bearing steels, sintered materials

B600 Sonderlegierungen (Cr/Ni)
B641 Pulvermetallurgische Stähle (ASP)
B650 GG; GGG n n n n

Special alloys (Cr/Ni)
Powder metallurgic steels (ASP)

B610 Werkzeug- und 
Einsatzstähle (C; CK) n n n
Tool and case hardened steels (C; CK)

B700 GG; GGG; GTW; GH; GS
B800 Aufspritzlegierungen n n n

Thermal sprayed alloys
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Resharpening of all PCD and CBN Cutting Tools
by LACH DIAMANT Express Repair Service.
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CBN-power-Schneidplatten dreborid®

CBN Power Inserts

Type Bestellcode Art. No.
Order Code

TPGW B600-TPGW-110304F/A3 43902640
B600-TPGW-160304F/A3 43902660

TPGN B600-TPGN-060104F 43210504
B600-TPGN-090204F 43901600
B600-TPGN-110304F 43902620

CCMW/CPMW B600-CCMW-060202F/A2 43900010
B600-CCMW-09T304F/A3 43900030
B600-CCMW-120404F/A3 43900050
B600-CPMW-060202F/A2 43900300
B600-CPMW-09T304F/A3 43900320
B600-CPMW-120404F/A3 43900340

DCMW B600-DCMW-070202F/A2 43210494
B600-DCMW-070204F/A3 43210491
B600-DCMW-11T304F/A3 43900500
B600-DCMW-11T308F/A3 43210036

VBMW/VCMW B600-VBMW-160404F/A4 43903500
B600-VBMW-160408F/A4 43903520

B600-VCMW-160404F/A4 43903620
B600-VCMW-160408F/A4 43210666

Vollschichtplatte Bohrstange siehe Seite 31
Full face insert Boring bars see page 31

Alle CBN-Schneiden auch in Wiper-Technologie für beste Oberflächengüte lieferbar.
All CBN cutting edges also available in Wiper Technology for best surface quality.

Dreborid-Katalog 10/2012_CTP  17.10.12  10:02  Seite 29



dreborid® CBN-DUO-power-Wendeschneidplatten
CBN DUO Power Inserts

Type Bestellcode Art. No.
Order Code

30

CNMA B610-CNMA 120404S-DUO 43220050
B600-CNMA 120404S-DUO 43211008
B610-CNMA 120408S-DUO 43220051
B600-CNMA 120408S-DUO 43210969

DNMA B610-DNMA 150604S-DUO 43220061
B600-DNMA 150604S-DUO 43220130
B610-DNMA 150608S-DUO 43220062
B600-DNMA 150608S-DUO 43220131

CCMW B610-CCMW 09T304S-DUO 43220083
B600-CCMW 09T304S-DUO 43220132
B610-CCMW 09T308S-DUO 43220085
B600-CCMW 09T308S-DUO 43220133

DCMW B610-DCMW 11T304S-DUO 43220059
B600-DCMW 11T304S-DUO 43220134
B610-DCMW 11T308S-DUO 43220060
B600-DCMW 11T308S-DUO 43220135

VBMW B610-VBMW 160404S-DUO 43220057
B600-VBMW 160404S-DUO 43220136
B610-VBMW 160408S-DUO 43220058
B600-VBMW 160408S-DUO 43220137

Negative CBN-DUO-power-Wendeschneidplatten
Negative CBN DUO power inserts

Positive CBN-DUO-power-Wendeschneidplatten
Positive CBN DUO power inserts

Alle CBN-Schneiden auch in Wiper-Technologie für beste Oberflächengüte lieferbar.
All CBN cutting edges also available in Wiper Technology for best surface quality.
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CBN-power-Schneidplatten dreborid®

CBN Power Inserts

Vollschneidplatten • Solid  inserts

Type Bestellcode Art. No.
Order Code

TNMN B700-TNMN-110304F 43905810
B700-TNMN-110308F 43905820
B700-TNMN-110312F 43905830
B700-TNMN-110316F 43905840

SNMN B700-SNMN-090308F 43905610
B700-SNMN-090312F 43905620
B700-SNMN-090316F 43905630
B700-SNMN-120312F 43905640
B700-SNMN-120316F 43905650

RNGN B700-RNGN-060300F 43211163
B700-RNGN-090300F 43905920
B700-RNGN-120300F 43905930

Alle CBN-Schneiden auch in Wiper-Technologie für beste Oberflächengüte lieferbar.
All CBN cutting edges also available in Wiper Technology for best surface quality.

Nachschleifen aller PKD- und CBN-Werkzeuge
im LACH DIAMANT Reparatur-Eildienst.
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dreborid® CBN-power-Drehwerkzeuge
CBN Power Turning Tools

Außendrehen • External Turning 

Type Bestellcode Art. No.
Order Code

ANR B600-ANR-1616x120-R=0,3/A7 43000023
B600-ANR-2020x160-R=0,3/A7 43000033
B600-ANR-2520x160-R=0,3/A7 43000043
B600-ANR-3225x180-R=0,4/A7 43000046

B600-ANL-1616x120-R=0,3/A7 43000024
B600-ANL-2020x160-R=0,3/A7 43000034
B600-ANL-2520x160-R=0,3/A7 43000044
B600-ANL-3225x180-R=0,4/A7 43000054

ACR B600-ACR-1616x120-R=0,3/A7 43000223
B600-ACR-2020x160-R=0,3/A7 43000233
B600-ACR-2520x160-R=0,3/A7 43000243
B600-ACR-3225x180-R=0,4/A7 43000246

B600-ACL-1616x120-R=0,3/A7 43000224
B600-ACL-2020x160-R=0,3/A7 43000234
B600-ACL-2520x160-R=0,3/A7 43000244
B600-ACL-3225x180-R=0,4/A7 43000245

AER B600-AER-1616x120-R=0,3/A7 43001023
B600-AER-2016x160-R=0,3/A7 43001035
B600-AER-2516x160-R=0,3/A7 43001045
B600-AER-3220x180-R=0,4/A7 43001048

B600-AEL-1616x120-R=0,3/A7 43001024
B600-AEL-2016x160-R=0,3/A7 43001034
B600-AEL-2516x160-R=0,3/A7 43001046
B600-AEL-3220x180-R=0,4/A7 43001047

32

Resharpening of all PCD and CBN Cutting Tools
by LACH DIAMANT Express Repair Service.

Alle CBN-Schneiden auch in Wiper-Technologie für beste Oberflächengüte lieferbar.
All CBN cutting edges also available in Wiper Technology for best surface quality.
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CBN-power-Drehwerkzeuge dreborid®

CBN Power Turning Tools

Einstechen • Plunge-cut

Type Bestellcode Art. No.
Order Code

AT-Einsatz B600-ATR-Einsatz A=1,85 43020001
Insert B600-ATR-Einsatz A=2,15 43020002

B600-ATR-Einsatz A=2,65 43020003
B600-ATR-Einsatz A=3,15 43020004

B600-ATL-Einsatz A=1,85 43020005
B600-ATL-Einsatz A=2,15 43020006
B600-ATL-Einsatz A=2,65 43020007
B600-ATL-Einsatz A=3,15 43020008

Innendrehen • Internal Turning 

BDR B600-BDR 10x140-R=0,2/A7 d/l=8/13 43022000
B600-BDR 12x160-R=0,2/A7 d/l=10/15 43022002
B600-BDR 16x180-R=0,2/A7 d/l=14/19 43022004
B600-BDR 20x200-R=0,3/A7 d/l=18/33 43022006
B600-BDR 25x200-R=0,3/A7 d/l=20/53 43022008

B600-BDL 10x140-R=0,2/A7 d/l=8/13 43022001
B600-BDL 12x160-R=0,2/A7 d/l=10/15 43022003
B600-BDL 16x180-R=0,2/A7 d/l=14/19 43022005
B600-BDL 20x200-R=0,3/A7 d/l=18/33 43022007
B600-BDL 25x200-R=0,3/A7 d/l=20/53 43022009

AT-Klemmhalter siehe Seite 11
AT tool holder see page 11

Bohrstangen für PKD- und CBN-Vollschichtplatten
Boring bars for PCD and CBN full face inserts

Type Bestellcode Art. No.
Order Code d l1 f D

-CTUP 93° C08KCTUP R06 8 125 4,5 9 45100334
C08KCTUP L06 8 125 4,5 9 45100335

C10KCTUP R06 10 125 5,5 11 45100336
C10KCTUP L06 10 125 5,5 11 45100337

C12PCTUP R06 12 170 6,5 13 45100338
C12PCTUP L06 12 170 6,5 13 45100339

S16QCTUP R06 16 180 8,5 17 45100340
S16QCTUP L06 16 180 8,5 17 45100876

S20RCTUP R06 20 200 10,5 21 45100342
S20RCTUP L06 20 200 10,5 21 45100343TPGN 0601..

passend für Wendeplatten
suitable for inserts
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dreborid®

34

Richtlinien für den Einsatz

Werkstoff Schnittwerte
Schnittgeschw. Vorschub Spantiefe
Vc = m/min. fz = mm/Z ap = mm

Aluminiumlegierungen bis 3 % Si bis 7000 bis 0,25 bis 6,0
Aluminiumlegierungen bis 12 % Si bis 4000 bis 0,2 bis 6,0
Messing- und Kupferlegierungen
Aluminiumlegierungen bis 21 % Si bis 1500 bis 0,2 bis 5,0
CFK, GFK bis 1000 bis 0,15 bis 5,0

– »dia-compact« Monoblock-Diamant-Fräser 

Werkstoff Schnittwerte
Schnittgeschw. Vorschub Spantiefe
Vc = m/min. fn = mm/U ap = mm

Aluminiumlegierungen unter 3 % Si 200 – 2000 0,05 – 0,4
Aluminiumlegierungen bis zu 12 % Si 150 – 1000 0,05 – 0,4
Aluminiumlegierungen bis ca. 21 % Si 100 – 0800 0,05 – 0,4
Messing-, Magnesium-, Zinklegierungen 200 – 2000 0,05 – 0,4
Kupfer-, Bronze-, Bleilegierungen 200 – 1000 0,05 – 0,4
Duro- und Thermoplaste ohne und mit
Füllstoffen z. B.: CFK, GFK und Epoxydharze 100 – 1000 0,05 – 0,2
Hartpapiere 200 – 0600 0,10 – 0,3
Hart- und Weichgummi ohne u. mit Füllstoffen 100 – 0500 0,10 – 0,3
Graphit- und vorgesintertes Hartmetall 100 – 0500 0,10 – 0,4
Aluminiumoxyd, Silizium, Wolfram 050 – 0180 bis 0,1 bis 0,5

– polykristalliner Diamant-Werkzeuge dreborid® PKD 

bis

zur

ganzen

Diamant-

schneide

Werkstoff Schnittwerte
Schnittgeschw. Vorschub Spantiefe
Vc = m/min. fn = mm/U ap = mm

Werkzeug- und Einsatzstähle 120 bis 300 bis 0,4 bis 0,8
hochleg. Werkzeugstähle (CrNi) 60 bis 220 bis 0,15 bis 1,0
pulvermetallurgische Stähle (ASP)
Gusswerkstoffe bis 900 bis 0,5 bis 2,0
GG; GGG; GTW; GH; GS
Aufspritzlegierungen 60 bis 120 bis 2,0 bis 1,0
Sonderlegierungen

– polykristalline Bornitrid-Werkzeuge dreborid® CBN

Für unterbrochenen Schnitt wählen Sie 50 % der Schnittdaten.
Intensive Kühlung mit KSS oder MMKS verbessert die Schnittleistung.

Zulässige Betriebsdrehzahl

max. 24.000 U/min.

(bis Ø 125 mm)

gem. DIN EN ISO 15641

(gem. Fliehkrafttest

PTW, Darmstadt)
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Material Cutting values
Cutting speed Infeed Depth of cut
Vc = m/min. fz = mm/Z ap = mm

Aluminium alloys up to 3 % Si up to 7000 up to 0,25 up to 6,0
Aluminium alloys up to 12 % Si up to 4000 up to 0,2 up to 6,0
Brass and copper alloys
Aluminium alloys up to 21 % Si up to 1500 up to 0,2 up to 5,0
CFRP, GRP up to 1000 up to 0,15 up to 5,0

– »dia-compact« Monoblock diamond milling cutters 

Material Cutting values
Cutting speed Infeed Depth of cut
Vc = m/min. fn = mm/U ap = mm

Tool and case hardened steels 120 to 300 up to 0,4 up to 0,8
High alloy tool hardened steels (CrNi) 60 to 220 up to 0,15 up to 1,0
Powder metallurgic steels (ASP)
Cast materials up to 900 up to 0,5 up to 2,0
GG; GGG; GTW; GH; GS (according to DIN)
Thermal sprayed alloys 60 to 120 up to 2,0 up to 1,0
Special alloys

– polycrystalline boron nitride tools dreborid® CBN

Application Instructions

Material Cutting values
Cutting speed Infeed Depth of cut
Vc = m/min. fn = mm/U ap = mm

Aluminium alloys under 3 % Si 200 – 2000 0,05 – 0,4
Aluminium alloys up to 12 % Si 150 – 1000 0,05 – 0,4
Aluminium alloys up to approx. 21 % Si 100 – 0800 0,05 – 0,4
Brass, magnesium, zinc alloys 200 – 2000 0,05 – 0,4
Copper, bronze, lead alloys 200 – 1000 0,05 – 0,4
Duro and thermoplastics with and without fillers,
e.g. CFRP, GRP and epoxy resin 100 – 1000 0,05 – 0,2
Hard papers 200 – 0600 0,10 – 0,3
Hard and soft rubber with and without fillers 100 – 0500 0,10 – 0,3
Graphite and pre-sintered carbide 100 – 0500 0,10 – 0,4
Aluminium oxide, silicon, tungsten 050 – 0180 bis 0,1 up to 0,5

– polycrystalline diamond cutting tools dreborid® PCD

up to

the whole

diamond

cutting

edge

For interrupted cuts use 50 % of the cutting values.
Intensive cooling with suitable coolant  improves the cutting performance.

Allowable operating speed

max. 24,000 r.p.m. 

(up to Ø 125 mm) acc. to

standard: DIN EN ISO 15641

(per centrifugal test PTW,

Darmstadt)

Dreborid-Katalog 10/2012_CTP  17.10.12  10:02  Seite 35



36

Formelsammlung
Collection of formulas

Fräsen Milling

Terminologie Terminology Einheiten Unit

D = Fräserdurchmesser Milling cutter diameter [mm]

Im = Bearbeitungslänge Processing length [mm]

ap = Spantiefe Depth of cut [mm]

ae = Werkstückbreite Width of workpiece [mm]

Vc = Schnittgeschwindigkeit Cutting speed [m/min]

Q = Zerspanungsvolumen Chipping volume [cm3/min]

Tc = Eingriffszeit Processing time [min]

Zn = Anzahl der Schneiden Number of cutting edges [Stück] [Piece]

fz = Vorschub pro Schneide Infeed per cutting edge [mm]

fn = Vorschub pro Umdrehung Infeed per rotation [mm]

VF = Vorschubgeschwindigkeit Infeed speed [mm/min]

n = Drehzahl Speed [U/min]

Pc = Leistungsbedarf Power requirement [kW]

Kc = Spezifische Schnittkraft Specific cutting force [N/mm2]

Drehen Turning

D = Bearbeitungsdurchmesser Processing diameter [mm]

Vc = Schnittgeschwindigkeit Cutting speed [m/min]

n = Drehzahl Speed [U/min]

Tc = Eingriffszeit Processing time [U/min]

Q = Zerspanungsvolumen Chipping volume [cm3/min]

Im = Bearbeitungslänge Processing length [mm]

fn = Vorschub pro Umdrehung Infeed per rotation [mm]

Rmax = Oberflächengüte Surface quality [µm]

re = Schneidenradius Cutting edge radius [mm]

ap = Spantiefe Depth of cut [mm]

Formel Formula

π * D * nVc = 1000

Vc * 1000n =
π * D

Vf = fz * n * Zn

ap * ae * VfQ = 1000

ImTc = Vf

ap * ae * Vf * KcPc = 100000

π * D * nVc = 1000

Vc * 1000n =
π * D

Q = Vc * ap * fn

Kc = 2,7 (AlSi12)

ImTc = fn * n

fn2 * 125
Rmax = re

Dreborid-Katalog 10/2012_CTP  17.10.12  10:02  Seite 36



LACH Diamant- und CBN-Fertigungsprogramm

Schleifen von Hartmetall und Keramik Diamant-Schleifscheiben und -Stifte in Kunststoff-, Metall-, Keramik- und Galvanik-Bindungen

Schleifen von HSS und gehärteten Stählen CBN-Schleifscheiben und -Stifte in Kunststoff-, Metall-, Keramik- und Galvanik-Bindungen

Drehen, Bohren, Fräsen von NE-Metallen, dreborid – polykristalline Diamant- und CBN-Zerspanungswerkzeuge
geh. Stählen, Guss, HSS
und Verbundwerkstoffen

Abrichten von Schleifscheiben Einzel-Abrichtdiamanten, geschliffene Profil- und Kopier-Diamanten,Vielkorn-Abrichter, Abricht-
platten und Aggregate, Präzisions-Diamant-Abrichtrollen, drebojet-Diamant-Fräs-Abrichtrollen, 
Rohdiamanten – auch zur Vorlage – aus eigenen Importen

Feilen, Entgraten, Trennen Diamant-Feilen, Diamant-Entgratungswerkzeuge, Diamant-Trennscheiben für Kunststoffe, 
Duroplaste, HM-Grünlinge

Läppen und Polieren Diamant-Pasten und Diamant-Spray-MF-Programm

Fräsen, Profilieren, Nuten, Sägen aller DIA-Werkzeugprogramm für alle Industriezweige
Holzwerkstoffe und Kunststoffe, und von

Laminatfußboden

PKD-Diamant-Schleifmaschinen für Herstellung und Nachschärfen aller polykristallinen Diamant-Werkzeuge

Service-Leistungen Umfassen und Nachschleifen in eigener Diamant-Schleiferei von Einzel-Abrichtdiamanten, 
Profil- und Kopierdiamanten, Tastdiamanten, Natur-Drehdiamanten, Nachschärfdienste –
bundesweit – für polykristalline Diamant- und CBN-Werkzeuge, Nachbelegung galv. gebundener 
Diamant- und CBN-Werkzeuge, CVD-Beschichtung von Verschleißteilen

LACH Diamond and CBN Manufacturing Programme

Grinding of carbide and ceramics Diamond grinding wheels and pins in resin, metal, vitrified and electroplated bonds

Grinding of HSS and hardened steels CBN grinding wheels and pins in resin, metal, vitrified and electroplated bonds

Turning, boring, milling of non-ferrous dreborid – polycrystalline diamond and CBN cutting tools
metals, hardened steels, cast iron, HSS

and composite materials

Dressing of grinding wheels Single-point diamond dressers, polished profiling diamonds, multi-point diamond dressers,
dressing plates and aggregates, precision diamond dressing rolls, drebojet-diamond mill dressing 
rolls, natural diamonds from own imports – for choosing

Filing, deburring, cutting-off Diamond files, diamond deburring tools, diamond cut-off grinding wheels for plastics, 
duroplasts, sintered carbide

Lapping and polishing Diamond lapping compounds and diamond spray MF programme

Milling, profiling, grooving, sawing of all Diamond tool programme for all industrial sectors
wood materials and plastics,

and laminate flooring

PCD diamond grinding machines for manufacturing and resharpening of all polycrystalline diamond tools

Service Resharpening services for polycrystalline diamond and CBN tools, recoating of diamond and
CBN tools with electroplated bond, CVD-coating of wear parts
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Werk Sachsen / Plant Saxonia Lichtenau/Chemnitz

Stammwerk / Headquarter Hanau/Frankfurt/M.

LACH DIAMOND INC., Grand Rapids, Michigan, USA

JAKOB LACH GmbH & Co. KG
Donaustr. 17 · D-63452 Hanau
Telefon +49-61 81-103 0
Fax +49-61 81-103 860
www.lach-diamant.de
office@lach-diamant.de
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