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dreborid® PKD-Stufenbohrer
PCD Step Drill
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mit positivem Spanwinkel empfohlen fiir die Bearbeitung von GFK, CFK, Graphit,
Griinkeramik
with positive hook angle recommended for cutting CFRP, GRP, graphite, green ceramics

Bestellcode nach Werksnorm Art. No.
according to factory standard
D1 D2 ID3 IL L1 L2 la IR
D-SBSP- 4,76-30-100° 4,76 | 10 | 12 | 90 | 30 | 40 | 100 | 0,5 | 42401950
D-SBSP- 5,56-30-100° 556 | 10 | 14 | 90 | 30 | 40 | 100 | 0,5 | 42401951
D-SBSP- 6,35-30-100° 6,35 | 10 | 16 | 90 | 30 | 40 | 100 | 0,5 | 42401952
D-SBSP- 7,94-30-100° 794 |10 | 18 | 90 | 30 | 40 | 100 | 0,8 | 42401953
D-SBSP- 9,53-30-100° 9,563 | 10 | 20 | 90 | 30 | 40 | 100 | 0,8 | 42401954
D-SBSP-11,12-30-100° 11,12, 10 | 22 | 90 | 30 | 40 [100 | 1,0 | 42401955
D-SBSP-12,70-30-100° 12,701 10 1 24 1 90 | 30 | 40 1100 | 1,0 | 42401956

Andere Abmessungen maBgeschneidert nach lhrer Vorgabe
Custom-made dimensions according to your specifications

Resharpening of all PCD and CBN Cutting Tools
by LACH DIAMANT Express Repair Service.
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dreborid®

Richtlinien fur den Einsatz

- polykristalliner Diamant-Werkzeuge dreborid® PKD

Sonderlegierungen

Werkstoff Schnittwerte

Schnittgeschw. Vorschub Spantiefe

Ve = m/min. fa = mm/U ap =mm
Aluminiumlegierungen unter 3 % Si 200-2000 0,05-0,4
Aluminiumlegierungen bis zu 12 % Si 150-1000 0,05-0,4
Aluminiumlegierungen bis ca. 21 % Si 100- 800 0,05-0,4 bis
Messing-, Magnesium-, Zinklegierungen 200-2000 0,05-0,4 Zur
Kupfer-, Bronze-, Bleilegierungen 200-1000 0,05-0,4 ganzen
Duro- und Thermoplaste ohne und mit i
Fllstoffen z. B.: CFK, GFK und Epoxydharze 100-1000 0,05-0,2 Diamant-
Hartpapiere 200- 600 0,10-0,3 schneide
Hart- und Weichgummi ohne u. mit Fullstoffen 100- 500 0,10-0,3
Graphit- und vorgesintertes Hartmetall 100- 500 0,10-0,4
Aluminiumoxyd, Silizium, Wolfram 50- 180 bis 0,1 bis 0,5

- »dia-compact« Monoblock-Diamant-Fraser
Werkstoff Schnittwerte
TR el Schnittgeschw. Vorschub Spantiefe
ma(;{szg-ﬂ‘;%‘#%‘“' Ve = m/min. f, = mm/Z ap = mm
gem. DIN EN 5:“1:::1
Aluminiumlegierungen bis 3 % Si BIEEI bis 7000 bis 0,25 bis 6,0
Aluminiumlegierungen bis 12 % Si bis 4000 bis 0,2 bis 6,0
Messing- und Kupferlegierungen
Aluminiumlegierungen bis 21 % Si bis 1500 bis 0,2 bis 5,0
CFK, GFK bis 1000 bis 0,15 bis 5,0
— polykristalline Bornitrid-Werkzeuge dreborid® CBN

Werkstoff Schnittwerte

Schnittgeschw. Vorschub Spantiefe

Ve = m/min. fn = mm/U ap =mm
Werkzeug- und Einsatzstéhle 120 bis 300 bis 0,4 bis 0,8
hochleg. Werkzeugstahle (CrNi) 60 bis 220 bis 0,15 bis 1,0
pulvermetallurgische Stéahle (ASP)
Gusswerkstoffe bis 900 bis 0,5 bis 2,0
GG; GGG; GTW; GH; GS
Aufspritzlegierungen 60 bis 120 bis 2,0 bis 1,0

Fiir unterbrochenen Schnitt wahlen Sie 50 % der Schnittdaten.
Intensive Kiihlung mit KSS oder MMKS verbessert die Schnittleistung.
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Formelsammlung
Collection of formulas

Frasen wmilling

Terminologie Terminology

D
Im
ap
de
Ve
Q
Tc
Zn
f;
fn
VE
n
Pc
Ke

Fraserdurchmesser Milling cutter diameter
Bearbeitungslange Processing length
Spantiefe Depth of cut

Werkstulickbreite width of workpiece
Schnittgeschwindigkeit cutting speed
Zerspanungsvolumen Chipping volume
Eingriffszeit Processing time

Anzahl der Schneiden Number of cutting edges
Vorschub pro Schneide infeed per cutting edge
Vorschub pro Umdrehung infeed per rotation
Vorschubgeschwindigkeit infeed speed
Drehzahl speed

Leistungsbedarf power requirement

Spezifische Schnittkraft specific cutting force

Drehen Turning

D
Ve
n

Te

fn

Bearbeitungsdurchmesser Processing diameter
Schnittgeschwindigkeit cutting speed
Drehzahl speed

Eingriffszeit Processing time
Zerspanungsvolumen Chipping volume
Bearbeitungslange Processing length

Vorschub pro Umdrehung infeed per rotation

Rmax = Oberflachengute Surface quality

re
ap

36

Schneidenradius cutting edge radius

Spantiefe Depth of cut

Einheiten unit

[mm]
[mm]
[mm]
[mm]
[m/min]
[cm3/min]
[min]
[Stlck] [piece]
[mm]
[mm]
[mm/min]
[U/min]
[kW]
[N/mm?]

[mm]
[m/min]
[U/min]
[U/min]
[cm3/min]
[mm]
[mm]
[um]
[mm]

[mm]

Formel Formula

wt*D=xn
Ve= 000
Ve 1000
- w+D
Vi=f,*n+Z,

Q _ @ *ae* Vi
~ 1000

_lm
To= {7

Pc=

_ap*ae*Vf*Kc

700000
Ke = 2,7 (AISi12)

n+*D+*n
Vo= 1000
_ V, + 1000
- w+D
Q—Vc*ap*fn
To= m
¢ fn*n
2 &
Rmax=fn 125
e
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LACH Diamant- und CBN-Fertigungsprogramm

Schleifen von Hartmetall und Keramik
Schleifen von HSS und gehiarteten Stidhlen

Drehen, Bohren, Frasen von NE-Metallen,
geh. Stahlen, Guss, HSS
und Verbundwerkstoffen

Abrichten von Schleifscheiben

Feilen, Entgraten, Trennen

Lappen und Polieren

Frasen, Profilieren, Nuten, Ségen aller
Holzwerkstoffe und Kunststoffe, und von
LaminatfuBboden

PKD-Diamant-Schleifmaschinen

Service-Leistungen

Diamant-Schleifscheiben und -Stifte in Kunststoff-, Metall-, Keramik- und Galvanik-Bindungen
CBN-Schleifscheiben und -Stifte in Kunststoff-, Metall-, Keramik- und Galvanik-Bindungen

dreborid — polykristalline Diamant- und CBN-Zerspanungswerkzeuge

Einzel-Abrichtdiamanten, geschliffene Profil- und Kopier-Diamanten,Vielkorn-Abrichter, Abricht-
platten und Aggregate, Prézisions-Diamant-Abrichtrollen, drebojet-Diamant-Fras-Abrichtrollen,
Rohdiamanten — auch zur Vorlage — aus eigenen Importen

Diamant-Feilen, Diamant-Entgratungswerkzeuge, Diamant-Trennscheiben fir Kunststoffe,
Duroplaste, HM-GrUnlinge

Diamant-Pasten und Diamant-Spray-MF-Programm

DIA-Werkzeugprogramm fUr alle Industriezweige

flr Herstellung und Nachschérfen aller polykristallinen Diamant-Werkzeuge

Umfassen und Nachschleifen in eigener Diamant-Schleiferei von Einzel-Abrichtdiamanten,

Profil- und Kopierdiamanten, Tastdiamanten, Natur-Drehdiamanten, Nachschérfdienste —
bundesweit — flr polykristalline Diamant- und CBN-Werkzeuge, Nachbelegung galv. gebundener
Diamant- und CBN-Werkzeuge, CVD-Beschichtung von VerschleiBteilen

LACH Diamond and CBN Manufacturing Programme

Grinding of carbide and ceramics
Grinding of HSS and hardened steels

Turning, boring, milling of non-ferrous
metals, hardened steels, cast iron, HSS
and composite materials

Dressing of grinding wheels

Filing, deburring, cutting-off

Lapping and polishing

Milling, profiling, grooving, sawing of all
wood materials and plastics,
and laminate flooring

PCD diamond grinding machines

Service

Diamond grinding wheels and pins in resin, metal, vitrified and electroplated bonds
CBN grinding wheels and pins in resin, metal, vitrified and electroplated bonds

dreborid — polycrystalline diamond and CBN cutting tools

Single-point diamond dressers, polished profiling diamonds, multi-point diamond dressers,
dressing plates and aggregates, precision diamond dressing rolls, drebojet-diamond mill dressing
rolls, natural diamonds from own imports — for choosing

Diamond files, diamond deburring tools, diamond cut-off grinding wheels for plastics,
duroplasts, sintered carbide

Diamond lapping compounds and diamond spray MF programme

Diamond tool programme for all industrial sectors

for manufacturing and resharpening of all polycrystalline diamond tools

Resharpening services for polycrystalline diamond and CBN tools, recoating of diamond and
CBN tools with electroplated bond, CVD-coating of wear parts



Werk Sachsen / Plant Saxonia Lichtenau/Chemnitz

JAKOB LACH GmbH & Co. KG
Donaustr. 17 - D-63452 Hanau
Telefon +49-6181-1030

Fax +49-6181-103 860
www.lach-diamant.de
office@lach-diamant.de

LOCH DIOMOND
INC.

LACH DIAMOND INC., Grand Rapids, Michigan, USA
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