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Schleifen im Werkzeugbau mit Diamantwerkzeugen

Neue Entwicklungen von Lach Diamant

Die neu entwickelten Diamant- und CBN-
Schleifscheiben werden mit zwei Schleif-
beldgen hergestellt und ermoglichen da-
durch das vollstdndige Schalschleifen —und
zwar Schruppen und Schlichten —in einem
einzigen Arbeitsgang. Die Schleifscheiben
mit zwei Schleifbeldgen und angepassten
Spezifikationen sind in der Lage, die gestell-
ten Anforderungen bezliglich Genauigkeit
und Oberflachengtlite zu erfillen. Dabei
wird die Bearbeitungszeit bis zu 50 Prozent
reduziert.

Beim Einsatz auf Hochgeschwindigkeits-
Rundschleifmaschinen mit Schleifgeschwin-
digkeiten von 60 m/s bis 180 m/s entfalten
diese Spezialscheiben ihre volle Leistung.
Die metallischen oder keramischen Bin-
dungen gewahrleisten einen sicheren,

konstanten Schleifprozess, gepaart mit ei-
ner hohen Standzeit.

Abhangig von den gegebenen Schleifbe-
dingungen und den gestellten Anforde-
rungen werden die Schleifscheiben mit
verschiedenen Grundkérpern hergestellt.
In der Regel haben die Schleifscheiben
Stahlgrundkérper als Standardausfiihrung,
Stahlgrundkorper mit Schwingungsdamp-
fungsnuten oder CFK-Grundkérper als Son-
derausfiihrung.

Fir das Schleifen von hochlegierten ge-
harteten Stdhlen und von HSS wurden be-
reits vor knapp 50 Jahren galvanisch mit
CBN-Kornung belegte Schleifstifte und
Schleifscheiben fiir das Innenrundschlei-
fen hergestellt. Seit einigen Jahren ste-
hen zum Schleifen von beispielsweise

Hartmetall-Matrizen zusatzlich Schleifstifte
und Innenrundscheiben in Kunststoff- und
Keramikbindungen zur Verfligung.
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Innenrundschleifen hochlegierter geharteter Stah-
le mit kunststoffgebundener CBN-Schleifscheibe



