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WERKZEUGE ,MADE IN
SACHSEN" BEFLUGELN
DIE ENERGIEWIRTSCHAFT

Am 4. Februar 1991 stellte LACH
DIAMANT - gegr. 1922 — mit Stamm-
haus in Hanau —drei Mitarbeiter ein, die
in Sachsen den Nachschleif-Service fir
die in der Vorwendezeit (iber VW an die
damaligen Barkas-Werke gelieferten
polykristallinen Diamant-Zerspanungs-
werkzeuge (PKD) fur die Herstellung des
VW-Polo-Aluminiummotors sicherstellen
sollten. Diese Mitarbeiter der ersten
Stunde, Herr Bernd Straube, Herr Jorg
Hdnel und Herr Dieter Miton feiern
gleichzeitig ihr zwanzigjahriges Dienstju-
bildum. Herzlichen Gliickwunsch.

Heute — im Februar 2011 — gleicht
LACH DIAMANT Sachsen mit Standort
in Lichtenau b. Chemnitz einer sdchsi-
schen Erfolgsstory. Ausgebildet im
Stammhaus Hanau in den von LACH
DIAMANT als Pionier in der Fertigung

Ubertragen. In dem neu geschaffenen
Industriegebiet Ottendorf/Lichtenau
konnte ein gréBeres Grundstlick erwor-
ben und zundchst mit einem 900 gm
groBen modernen Industriegebdude
bebaut werden. Zum um Zug wurde
nunmehr die gesamte Fertigung der
polykristallinen Zerspanungswerkzeuge
(PKD und CBN) in die Verantwortung
nach Sachsen verlagert.

Zehn Jahre spdter — 2007 - wurde

der gestiegenen Anforderung an die
FertigungskapazitGt durch eine Verdop-

‘ PKD-Werkzeuge fiir Windkraftanlagen.

‘polykristqlliner Schneidstoffe — Diamant

und CBN - entwickelten Bearbeitungs-
verfahren — traditionelles Schleifen mit
besonderen Diamant-Schleifscheiben —
und der Funkenerosion — begann Sach-
sen zundchst in angemieteten Rédumen
als Service-Betrieb das Nachschdrfen
von PKD- und CBN-Werkzeugen - und
dies mit wachsendem Erfolg.

1997 war es dann soweit, diesem
,Sachsen-Team” mehr Verantwortung zu

pelung der Produktionsfldche entspro-
chen. Und Heute - im April 2011 ? -
sind LACH DIAMANT - Werkzeuge
,Made in Sachsen” der ,Motor”, der z.
B. Windkraftanlagen fir die Energiewirt-
schaft ,Fliigeln” verleiht. Oder genauer
— die fir das Verschrauben dieser mdch-
tigen Flugeln erforderlichen prazisen
Bohrungen werden mit LACH DIA-
MANT-PKD-Bohrern gemacht. Denn
kein anderes Schneidenmaterial — auBer
Diamant - ist in der Lage, diesen zdhen,
abrasiven Werkstoff aus Glas- und Koh-
lenstoff-Fasern, aus denen die Fltgel
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gefertigt werden, wirtschaftlich zu bear-
beiten. Inzwischen gilt auch in der Bran-
che der Hersteller von Windkraftanlagen
LACH DIAMANT als der fiihrendste und
erfahrenste Werkzeuganbieter.

Doch ist LACH DIAMANT nicht nur
Pionier fur diese Entwicklung. LACH
DIAMANT PKD-Werkzeuge sind auch
verantwortlich fiir die vielen Bohrungen,
die vor dem Vernieten einer z.B. Airbus-
Tragfldche aus Verbundmaterial - Alu-
minium - GFK - CFK und sogar Titan -
ausgefiihrt werden mussen.

Viele Patente und internationale Pro-
duktanerkennungen kiinden heute vom
Erfolg der LACH DIAMANT-Werkzeuge
in aller Welt. Jingstes Beispiel ist das
»Cool Injection« - Kiihlung direkt — eine
gemeinsame Entwicklung (Pat.) mit dem
Automobilhersteller Audi. Um den st6-
renden Aluminium-Span beim PKD-
Hochleistungs-Frdsen bei der Motorferti-
gung gezielter brechen und entsorgen
zu kénnen, wurde als Lésung von LACH
DIAMANT der Austritt des KiihImittel-
strahles direkt in die PKD-Spanfldache
verlagert. :

»Cool Injection« - Kiihlung direkt —
bricht jetzt nicht nur den heien Span
unmittelbar nach seinem Entstehen -
der direkte Kuhlmittelstrahl durch das
PKD sorgt fur eine gesteigerte Wérme-
abfuhr und somit auch fiir eine ldngere
Lebensdauer der PKD-Schneide. LACH
DIAMANT- Werkzeuge sind heute unver-
zichtbare Leistungstrdger fiir eine wirt-
schaftliche Fertigung in der Automobil-,
Flugzeug- und -Zubehér-Industrie,
sowohl bei der Leiterplattenfertigung -
Herstellern von Windkraftanlagen - als
auch bei allen Verarbeitern von Alumi-
nium, Faser-Verbundwerkstoffen, gehdr-
teten Stdhlen, Hartmetall, Keramik,
Graphit und vielen mehr. ~ (11911-13)



