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Innovation in der spanenden Fertigung
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Taktzeitreduzierungen von mehr als 50 Prozent

PKD-Momnoblock-Frdser

PKD-Monoblock-Friser Cool Injection-
Plus mit Kiihlung direkt durch Spanfla-

B Fast zeitgleich wird
Lach Diamant auf der IMTS und
der AMB erstmals den mit der
Audi AG entwickelten Cool In-
jection-Plus-PKD-Friser zeigen,
eine Kombination aus dem Cool
Injection-Kiihlsystem und dem
Plus“ — einem Patent von Audi
—, dem Spanabweiser fiir die
kontrollierte HSC-Zerspanung
von Aluminium.

Die Losung, den durch die
PKD-Spanflache
Kiihlstrahl Cool Injection mit
dem Spanabweiser ,,Plus“ in ei-

gelenkten

nem Werkzeug zu vereinen, er-
wies sich laut Unternehmen fiir
die Fertigung als ideal. Erfolg-
reich koénnen nun die fur die
HSC-Zerspanung gewiinschten
extrem hohen Schnittgeschwin-
digkeiten und Vorschiibe gefah-
ren werden.

T che und Span-

abweiser

Die Monoblock-Fraser kon-
nen mit maximal moglicher
PKD-Schneidenanzahl gefertigt
werden, da die bei der Zerspa-
nung entstehenden Spéne sofort
aus der Bearbeitungszone ge-
lenkt werden. Davon profitieren
das zu bearbeitende Werkstiick
und die PKD-Schneide gleich-
falls — einmal durch maximal
mogliche Oberflichengiiten und
Genauigkeit — und zum anderen
durch maximale Standzeit des
PKD-Frisers, da die Spane jetzt
nicht mehrfach geschnitten wer-
den miissen..

Alles in allem wurden durch
die PKD-Monoblock-Friser in
der Automobilindustrie, bei-
spielsweise Motor- und Getrie-
bereits
Taktzeitreduzierungen von
mehr als 50 Prozent erzielt. Die
PKD-Friser einsatz-
fertig komplett angeliefert und
konnen — ohne dass die sonst
zeitaufwendigen  Einstellmaf3-
nahmen ergriffen werden miis-

begehdusefertigung,

werden

sen — sofort auf die Maschine
genommen werden. |



