Innovation in der spanenden Fertigung
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Aluminium-Bauteile schnell und sauber fertigen

Taktzeitreduzierungen von mehr als 50 %
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B Lach Diamant prisentierte bereits 2014 den
mit der Audi AG entwickelten Cool Injection-Plus-PKD-
Friser, eine Kombination aus dem von Lach Diamant
entwickelten Cool Injection-Kiihlsystem und dem
»Plus® — einem Patent der Audi AG — dem Spanabweiser
fir die kontrollierte HSC-Zerspanung von Aluminium.
Die Losung, den durch die PKD-Spanfliche gelenkten
Kiihlstrahl mit dem Spanabweiser in einem Werkzeug

‘PKD-Mono-
block-Friser
Cool Injection-
Plus mit Kiih-
lung direkt
durch die Span-
fliche der PKD-
Schneide und
dem Spanabwei-

ser.

zu vereinen, erwies sich laut Hersteller fiir die Fertigung
als sehr gut geeignet. So kénnen nun die fiir die HSC-
Zerspanung gewiinschten hohen Schnittgeschwindig-
keiten und Vorschiibe gefahren werden. Die Mono-
block-Friser konnen dabei mit maximal moglicher
PKD-Schneidenanzahl gefertigt werden, da die bei der
Zerspanung entstehenden Spine sofort aus der Bearbei-
tungszone gelenkt werden. Davon profitieren sowohl
das zu bearbeitende Werkstiick als auch die PKD-
Schneide — einmal durch eine sehr hohe Oberflichengii-
te und Genauigkeit — und zum anderen durch eine sehr
hohe Standzeit des PKD-Frisers, da die Spane nicht
mehrfach geschnitten werden miissen. Mit dem PKD-
Monoblock-Friser seien so in der Automobilindustrie -
beispielsweise Motor- und Getriebegehausefertigung -
bereits Taktzeitreduzierungen von mehr als 50 Prozent
erzielt worden. Der neu entwickelte PKD-Kassettenfra-
ser Dia-blue-power steht fiir den Bereich Durchmesser
125 - 450 mm zur Verfiigung. E
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