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v~ Lach Diamant: ?bhéngig von-den gegebenen
o HGS-Schleifscheiben  Schieifbedingungen und von den

o f(ir AuBen- |§
Rundschleifen

Die neu entwickelten Diamant—I‘
’ und CBN-Schleifscheiben von Lach ¥|
jwerden mit zwei Schleifbelagen |
hergestellt und ermdglichen da—l!
durch das vollstandige Schalschlei- |
fen — und zwar Schruppen und‘i
Schlichten - in einem einzigen Ar- |
beitsgang. Beim Einsatz auf Hoch- |
geschwindigkeits-Rundschleif-
maschinen wie Junker, Schaudt ] gestellten Anforderungen werden
) Mikrosa, Reinecker und Studer ' die Schleifscheiben mit verschie-
mit Schleifgeschwindigkeiten von denen Grundkorpern hergestelit.
#60 m/s bis 180 m/s entfalten diese' In der Regel haben die Schleif-
Spezialscheiben ihre volle Leis- scheiben Stahl-Grundkérper als
tung. Die metallischen oder kera- , Standard-Ausflihrung oder Stahl-
mischen Bindungen gewahrleisten | Grundkorper mit  Schwingungs-
einen sicheren, konstanten Schleif- | ddmpfungsnuten bzw. Faserver-
prozess gepaart mit einer hohen | bund-Grundkdrper als Sonderaus-
Standzelt fuhrung.
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