Diamantschleifmaschine zum Schéirfen und Neuanfertigen

polykristalliner Diamantwerkzeuge

Aus der Erfahrung von nunmehr vierzehn Jahren Herstel-
lung polykristalliner Diamantwerkzeuge fiir die Automobil-,
Flugzeug-, Elektro- und holzverarbeitende Industrie, ent-
wickelte Lach-Diamant Spezial-Diamantschleifmaschinen.
Die Lach-Gruppe ist mit Fertigungsstdtten in Hanau und in
den USA (Grand Rapids, MI) heute der Welt groBter Verar-

Bild 2. Schleifen eines Diamant-Zerspaners

beiter polykristalliner Diamanten. Es werden insgesamt iiber
200 Mitarbeiter beschéftigt. Die anldBlich der Ligna 87 auf
dem Stand der Lach-Spezial-Werkzeuge GmbH zur Vorstel-
lung kommende Lach-pkd-Diamantschleifmaschine wurde
in iiber sieben Jahren Entwicklungszeit in mehreren Bauty-
pen in eigenen und in lizensierten Fertigungsbetrieben, dar-
unter auch in Japan, mit Erfolg fiir die Herstellung und das
Nachschleifen polykristalliner Diamantwerkzeuge erprobt.

Bei der in Bild 1 gezeigten pkd-Diamantschleifmaschine
wurde auf die Entwicklung eines vollautomatischen Bearbei-
tungsprozesses besonderer Wert gelegt. Die einzelnen vor-
wihlbaren Bearbeitungsschritte laufen daher weitestgehend
mikroprozessorgesteuert ab. Die Diamantschleifmaschine
der Baureihe M wird zur Bearbeitung von Diamantwerkzeu-
gen fiir die Holzindustrie in zwei Standardversionen angebo-
ten:

Typ M 1000 automatic fiir simtliche geradschnittigen
Werkzeuge wie Diamant-Oberfréser, -Zerspaner, -Fligefri-
ser, teils auch Diamant-Sdgebldtter und achswinkelige Dia-
mantwerkzeuge.

Typ M 1050 automatic als Universalschleifmaschine, je-

‘doch besonders entwickelt fiir die Anfertigung bzw. das

Nachschirfen von allen Diamant-Profilwerkzeugen. Das
Schirfen von Sédgeblittern bis zu derzeit maximal 600 mm
Durchmesser, auch mit unterschiedlichen Zahnformen, ist
mit besonderen Zusatzprogrammen moglich. Der gewéhlte
Schleifprozef3 iibertrifft die Abtragleistung herkommlicher

Bild 3. Diamant-Oberfriswerkzeug

Wirtschaft und Betrich

Bearbeitungsverfahren mit Diamant-Schleifscheiben deut-
lich.

Das Oberfriswerkzeug in Bild 3 eroffnet neue Zerspa-
nungsmoglichkeiten. Nadelholzer. Kunststoffe (Thermopla-
ste. buromcrc). Verbundkunststoffe mit Verstirkungen und
Fiillstoffen konnen nunmehr mit dem neuen Diamant-Ober-
friser bearbeitet werden. Durch die Entwicklung einer fir

Diamant-Werkzeuge neuen  Schneidengeometrie wurden -

neue Anwendungsgebicte erschlossen. Selbst Handvorschub
ist kein Problem. Das Diamant-Werkzeug zeichnet sich
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durch geringen Schnittdruck. leichte Handhabung und hohe
Schniuhquuli}{il aus. Fir die Werkzeugaufnahme wird eine
zvlindrische Spannzange. J 20-25 mm. oder cin MKII-In-
nenkeeel mit Uberwurfmutter bendtigt. Schnittiefen bis
30 mn; sind méglich. Die Nutbreite (ab 10 mm) wird ent-
sprechend der Schiirftechnologic und der exzentrischen Auf-
nahme iiber die gesamte Lebensdauer exakt eingehalten.
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