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FRASEN
+ BOHREN

PKD-Monoblock-Fraser fiir die
HSC-Aluminium-Zerspanung

Fast zeitgleich zeigt das Unter-
nehmen Lach Diamant wahrend
den Fachmessen IMTS in Chicago
und AMB in Stuttgart erstmals
den mit der AUDI AG entwickelten
»Cool Injection-Plus«-PKD-Fraser,
eine Kombination aus dem von
Lach Diamant entwickelten und
patentierten »Cool Injection«-
Kihlsystem und dem »Plus« —
einem Patent der AUDI AG - dem
Spanabweiser flir die kontrollierte
HSC-Zerspanung von Aluminium.
Die L6sung, den durch die PKD-
Spanflache gelenkten Kiihlstrahl
»Cool Injection« mit dem Spanab-
weiser »Plus« in einem Werkzeug
Zu vereinen, erwies sich flr die
Fertigung als ideal. Erfolgreich
kénnen nun die fir die HSC-

Zerspanung gewlinschten extrem
hohen Schnittgeschwindigkeiten
und Vorschiibe gefahren werden.
»Cool Injection-Plus«-Monoblock-
Fraser kdnnen auBerdem mit
maximal méglicher PKD-Schnei-
denanzahl gefertigt werden, da
die bei der Zerspanung entste-
henden Spéane sofort aus der
Bearbeitungszone gelenkt wer-
den. Verstandlich, dass das zu
bearbeitende Werkstlick und die
PKD-Schneide gleichfalls davon
profitieren — einmal durch maximal
mdgliche Oberflachengiten und
Genauigkeit — und zum anderen
durch maximale Standzeit des
PKD-Fréasers, da die Spane jetzt
nicht mehrfach ,,geschnitten”
werden.mussen.
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Bild: PKD-Monoblock-Fréser mit Kiihlung
direkt durch die Spanfldche und Spanab-
weiser (Werkbild: Lach Diamant Jakob Lach
GmbH & Co. KG, Hanau)

Alles in allem wurden durch

die neu entwickelten PKD-Mo-
noblock-Fraser in der Automobil-
industrie — beispielsweise Motor-
und Getriebegehausefertigung —
bereits Taktzeitreduzierungen von
mehr als 50 % erzielt.



