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SCHLEIFSCHEIBEN FUR HOCH-
GESCHWINDIGKEITSSCHLEIFEN

LACH Diamant auf der EMO in Hannover.

Der Einsatz von Diamant- und CBN-
Schleifscheiben mit hohen Schleifge-
schwindigkeiten in der metallbearbei-
tenden Industrie gewinnt immer mehr
an Bedeutung. Schleifbearbeitungen wie
Auflen-Rundschleifen im Tiefschliffver-
fahren (bekannt auch unter dem Begriff
w3chilschleifen®), Profilschleifen auf
CNC-Rundschleifmaschinen wie Junker,
Reinecker oder Studer sowie Kurbel-
und Nockenwellenschleifen auf Sonder-
schleifmaschinen wie Schaudt Mikrosa
sollen mit hochster Genauigkeit und
mit hoher Produktivitit durchgefiihrt

werden.

Der Borazon-Pionier LACH DIAMANT
aus Hanau prisentiert auf der EMO ein
umfassendes Programm fiir Hochgeschwin-
digkeitsschleifen. HGS-Schleifscheiben in

- Metallbindung (geschlossener Schleifbelag)

mit Durchmesser bis @ 500 mm und
Schleifgeschwindigkeiten Vc bis 180 m/s.

Eine absolute Neuheit aus dem Hause
LACH DIAMANT ist der Stahl-Grund-
kérper mit Schwingungsddmpfungsnuten.
Scheiben mit diesem Grundkérper ge-
wihrleistet ein ruhiges, gerduscharmes
schleifen und erméglichen die Einhaltung

engster Toleranzen.

HGS-Schleifscheiben in keramischer Bin-
dung (Schleifbelag segmentiert) mit Durch-
messer bis @ 600 mm und Schleifgeschwin-
digkeiten Ve bis 300 m/s und mehr runden
das Programm von LACH DIAMANT auf
der EMO ab.

Parallel zur Standard-Ausfithrung mit
Stahl-Grundkérper bietet LACH DIA-
MANT fiir diese Schleifscheiben auch eine
optimierte Ausfiihrung mit CFK-Grund-

kérper.

Vorteile des CFK-Grundkérpers

im Uberblick:

> Gewichtsreduzierung um bis zu 75 %

> hohe Steifigkeit und geringere
Anfilligkeit gegeniiber Temperatur-
schwankungen

= gerdusch- und schwingungsarmes
schleifen.

= Schleifgeschwindigkeiten bis 300 m/s

und mehr ]
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