Fraser

DAS OHR AM MARKT

Mit neuen Schleifscheiben fiir das Schalschleifen sowie -
HPC-Tools fiir die Zerspanung von Aluminium und
Faserverbundwerkstoffen beweist Lach Diamant einmal

mehr, dass sie das Ohr am Markt haben.

ie neu entwickelten Diamant- und

CBN-Schleifscheiben werden mit
zwei Schleifbeldgen hergestellt und er-
moglichen dadurch das vollstindige
Schélschleifen - und zwar Schruppen
und Schlichten - in einem einzigen Ar-
beitsgang. Die neuartigen Schleifschei-
ben mit zwei Schleifbeldgen und ange-

Cool Injection-Plus steht fiir innovatives Fra-
sen von vorzugsweise Aluminium mit PKD-
Monoblockfrdsern und dem PKD-Kassetten-
fréser von Durchmesser 16 bis 400 mm.

Schaudt Mikrosa, Reinecker und
Studer mit Schleifgeschwindig-
keiten von 60 m/s bis 180 m/s
entfalten diese Spezialscheiben

- ihre volle Leistung. Die metalli- ;
- schen oder keramischen Bindun-

gen gewdhrleisten einen siche- |
ren, konstanten Schleifprozess,
gepaart mit einer hohen Stand- |

| zeit.

Abhingig von den gegebenen
Schleifbedingungen und von den

- gestellten Anforderungen wer-

den die Schleifscheiben mit ver-
schiedenen Grundkérpern her- |
gestellt. In der Regel haben die
Schleifscheiben  Stahlgrundkér-
per als Standardausfiihrung, oder
Stahl-Grundkoérper mit Schwin-
gungsddmpfungsnuten oder Fa-
serverbundgrundkérper als Son-
derausfiihrung. i

passten Spezifikationen sind in der La-
ge, die gestellten Anforderungen beziig-
lich  der Genauigkeit und
Oberflichengiite. zu erfiillen. Dabei

wird die Bearbeitungszeit bis 50 Prozent
reduziert.

Beim Einsatz auf Hochgeschwindig-
keitsrundschleifmaschinen wie Junker,

Hochleistungswerkzeuge
Hochleistungswerkzeuge =~ HPC
stehen fiir den Begriff High Per-
formance Cutting. Sie werden
vor allem fir die industrielle Zer-
spanung in der Automobil- und
-Zulieferindustrie und bei Her-
stellern von Flugzeug- und
Windkraftanlagen unverzichtbar
werden.

Das von Lach Diamant auf der
Messe AMB vorgestellte Pro-
gramm erfiillt schon heute, was
die Industrie fiir die High-Perfor-

. mance-HPC-Zerspanung von
Aluminium und Faserverbund-
werkstoffen erwartet. Die PKD-
Hochleistungsfraser haben sich
ldngst in der Automobilindustrie
als Kostenkiller bewdhrt und
werden standig den sich neu da-
raus ergebenden Anforderungen

.— auch mit den Maschinenher- .

stellern -~ angepasst. Das
Programm Cool Injec-

tion-Plus steht fiir innova- .

tives Frdsen von vorzugs-

weise Aluminium mit PKD-
Monoblockfrdsern und = dem
PKD-Kassettenfrdser von Durchmes-
ser 16 bis 400 mm. Aufgrund beson-
ders entwickelter Fertigungstechnolo-
gien stehen dem Anwender PKD-Fra-
ser mit maximal moglicher Zdhnezahl

' zur Verfiigung,  die Vorschiibe bis

40 000 mm/min bei maximalen
Schnittgeschwindigkeiten erlauben.

Die neu entwickelten Lach-Diamant- und -CBN-

Schleifscheiben werden mit zwei Schleifbeligen
hergestellt und ermdglichen dadurch das voll-

sténdige Schélschleifen — und zwar Schruppen
und Schlichten — in einem einzigen Arbeitsgang.

Das patentierte System Cool Injec-
tion - Kiihlung direkt — wobei der
Kiihlstrahl durch die geéffnete PKD-
Spanflache gezielt auf den gerade ent-
stehenden Span trifft — und der Spanab-
weiser Plus komplettieren das Angebot
maximal moglicher High-Performance-
Zerspanung mit Lach-Diamant-PKD-
Frdsern. «
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