
PKD-Spiralbohrer
für Composite- und Aluminium-Bearbeitung

            EMO Weltneuheit 

u ins Volle bohren - 
    super schnell

u Einsparung 
    bis zu 3 Arbeitsgänge
    Pilotieren, Vor- und Aufbohren

u bis zu 75 % Zeitersparnis
    ideal für maximale 
    Maschinenauslastung 
    und mannlose Schicht



dreborid®-D
PKD-Spiralbohrer - mit spiralisiertem PKD
Type »PS«

Empfohlen für die Fertigbearbeitung von Composites, CFK, GFK, Grünlings- und Graphit-Bearbeitung

nach ISO 235/ DIN 1897
D1 D2 L2 L1 Art.No.
2,5 3 14 43 42404192
3 3 16 46 42401500
4 4 22 55 42401501
5 6 26 62 42401502
6 6 28 66 42401503
8 8 37 79 42401505

10 10 43 89 42401507
12 12 51 102 42401509

DIN 338
D1 D2 L2 L1 Art.No.
2,5 3 30 57 42404193
3 3 33 61 42401510
4 4 43 75 42401511
5 6 52 86 42401512
6 6 57 93 42401513
8 8 75 117 42401515

10 10 87 133 42401517
12 12 101 151 42401519

Ihr Weg zu höchster Wirtschaftlichkeit und Qualität bei bis zu 75 % Zeitersparnis 

Besondere Vorteile 

PKD-Spiralbohrer Type »PS«

v delaminationsfreier Ein- und Austritt 

v höchste Bohrungsqualität

v optimale Späneabfuhr

v maximal mögliche Schnittgeschwindigkeiten und Vorschübe für kurze Taktzeiten

v hohe Standmengen für hohe Maschinenauslastung und mannlose Schicht

v mehrfach nachschleifbar.

Andere Abmessungen, wie Zwischenmaße, und Ausführungen, wie Stufenbohrer, maßgeschneidert nach Ihrer Vorgabe



dreborid®-D
PKD-Spiralbohrer - mit spiralisiertem PKD

Type »PS-plus«

Empfohlen für die Serienfertigung ins Volle bohren von Aluminium bzw. Druckguss, 
wie Gehäuse-Anbauteile, stranggepresste bzw. gezogene Teile, Aluminium-Drehteile 
und generell für Stiftloch-, Gewinde- und Kern-Bohrungen von 2,5 bis 12 mm

Besondere Vorteile 

PKD-Spiralbohrer Type »PS-plus«

v Einsparung bis zu 3 Arbeitsgänge – wie Pilotieren, Vor- und Aufbohren – bis zur „Reibqualität“ h6

v optimale Späneabfuhr mit MMS oder Kühlmittel

v ab Bohrungsdurchmesser 5,0 mm mit Innenkühlung

v höchste Bohrungsqualität

v maximal mögliche Schnittgeschwindigkeiten und Vorschübe für kurze Taktzeiten

v hohe Standmengen für hohe Maschinenauslastung und mannlose Schicht

DIN 338
D1 D2 L2 L1 Art.No.
2,5 3 30 57 42404521
3 3 33 61 42404522
4 4 43 75 42404523
5 6 52 86 42404524
6 6 57 93 42404525
8 8 75 117 42404526

10 10 87 133 42404527
12 12 101 151 42404528

Ihr Weg zu höchster Wirtschaftlichkeit und Qualität bei bis zu 75 % Zeitersparnis 

Andere Abmessungen, wie Zwischenmaße, und Ausführungen, wie Stufenbohrer, maßgeschneidert nach Ihrer Vorgabe

nach ISO 235/ DIN 1897
D1 D2 L2 L1 Art.No.
2,5 3 14 43 42404511
3 3 16 46 42404512
4 4 22 55 42404513
5 6 26 62 42404514
6 6 28 66 42404515
8 8 37 79 42404516

10 10 43 89 42404517
12 12 51 102 42404518



LACH DIAMANT
Ihr innovativer Partner
zuverlässig - kundennah und bereit, maßgeschneiderte Lösungen einzubringen

Stammhaus und Werk Hanau bei Frankfurt

Werk Lichtenau bei Chemnitz
Erbaut 1997 - erweitert 2007 und 2012 
- Fertigungsstätte der polykristallinen 
Diamant- und CBN-Werkzeuge 
(PKD und PKBn)

LACH DIAMANT
Innovationen

Beispiel: »IC-plus world´s best«-
PKD-Spanbrecher - Weltneuheit (pat.) 
auf der EMO 2017 - prozess-sicher ab 
0,01 mm Spantiefe (ap), Zustellung bis 
maximale Schneidenlänge. 
Ein Muss für die Zerspanung von 
NE-Metallen in der Serienfertigung.

LACH DIAMANT
Service

Nachschleifen und Schärfen aller 
polykristallinen Diamant (PKD)- und 
CBN (PKBn)-Werkzeuge, MKD und 
CVD und von Natur-Diamanten. 
Nachprofilieren von Diamant- und 
CBN-Schleifscheiben, Wiederbelegung 
galvanisch gebundener Diamant-
Werkzeuge.

LACH DIAMOND INC.,
Grand Rapids/Michigan/USA

Fertigung und Service aller poly-
kristalliner Diamant- und CBN-
Werkzeuge für die Automobil- 
und Flugzeug-Industrie sowie 
Holz- und Kunststoff-/Composite-
Industrie.

Jakob Lach GmbH & Co. KG
Donaustr. 17 · D-63452 Hanau
Telefon +49 6181-103 0
Fax +49 6181-103 860
www.lach-diamant.de
office@lach-diamant.de
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