BETRIEBSTECHNIK + KOMPONENTEN
Schleifscheiben

Abrichtplatten e nous
DIAMANTEN MIT PROFIL e
Zum Abrichten von Schleifscheiben hat Lach Diamant die neue Az:mr: :;.;
Abrichtplatte Dia-Fliese-perfect entwickelt. Sie ist mit einer Schieifscheibe.

Diamantstéirke ab 0,2 mm erhéltlich und verbindet hohe Prazision
beim Profilieren mit zugleich groBtmaglicher Schnittfreudigkeit.

m Aufbau und am Design einer Dia-  mit einer einzigen ,Dia-Fliese-perfect” "7 Lach Diamant Jakob Lach GmbH & Co. KG,
1ant-Abrichtfliese oder -Abricht-  mit auf Mitte gesetztem Diamantbelag b 4 D-63452 Hanau, Tel 06181/103622,
platte hat sich im Grunde in den ver-  ausgefiihrt werden. « Www.ach-giamant.de
gangenen 25 Jahren nichts gedn-

dert. Die Grofe der Platte reicht
von 10 x 10 mm bis 20 x 15 mm
- mit der Dicke beziechungsweise
Stirke des Diamantbelages. Ver-
wendet werden wahlweise Na-
turdiamant-Kérnungen, Dia-
mant-Stabchen und -Nadeln oder
— mangels geeigneter Naturdia-
manten aul den Weltmérkten —in
den vergangenen Jahren auch
immer mehr die synthetischen
Diamanten MKD oder CVD.

All diese Varianten verfolgten
nur ein Ziel — dem solitdren Na-
tur-Abrichtdiamant mit seiner
stabilen Spitze am néchsten zu
kommen. Die bei bisherigen
Werkzeugen simulierte Diamant-
spitze (Mald x) kann je nach ab-
zurichtender Schleifscheibenkér-
nung 0,5 bis 2,0 mm betragen.
Gehalten werden die einzelnen
Diamantkdrner von einer Sinter-
matrix meist aus Wollram oder
Hartmetall, die entweder ein-
oder zweiseitig auf dem Platten-
trager befestigt ist.

Die bei Lach-Diamant neu ent-
wickelte ,Dia-Fliese-perfect” ist
mit einseitigen Diamantbeldgen
bereits mit einer Diamantstirke
(x) ab 0,2 mm lieferbar und ent-
spricht somit den hochsten An-
spriichen an Prézision fiir feinste
Profilieraufgaben bei gleichzeitig
groRtmoglicher  Schnittfreudig-
keit. Dariiber hinaus steht auch
fiir die ,Dia-Fliese-perfect” das
breite Spektrum vorhandener Di-
amant-Ausfithrungen und Quali-
taten [iir maximale Standzeit und
Leistung zur Verfiigung.

,Dia-Fliesen-perfect“ konnen
einseitig belegt sowohl fiir das
Einstechen und Profilieren als
auch fiir den Liangsvorschub ein-
gesetzt werden. Vorteil: Diese drei
Arbeitsgange konnen in der Regel




